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. OBJETIVO

Proveer estandares seguros y medidas de prevencion con el fin de evitar accidentes
personales, materiales y/o al medio ambiente causado por cualquier actividad que
genere chispas o llamas.

II.  ALCANCE

Aplica a todas las actividades que requieran realizar algun tipo de operacién o trabajo,
con generacion de calor, chispas, llamas o elevadas temperaturas en proximidad de
materiales combustibles e inflamables, como: gases, maderas, papeles, gasolina,
bencina, entre otros.

. NORMATIVA DE REFERENCIA

Las siguientes normas o documentos contienen las disposiciones aplicables en el
desarrollo de las actividades propias de este procedimiento.

Ley N° 29783: Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo

D.S. N° 005-2012-TR: Reglamento de la Ley N° 29783

Norma Técnica de Edificacion G.050: Seguridad Durante la Construccién

R.M. 348-2007-TR: Lineamiento de Inspeccion del Trabajo en Materia de Seguridad y
Salud ocupacional en el Sector de Construccion Civil.

e NFPA 51B: Norma para prevencién de incendios durante soldadura, corte y otros
trabajos en caliente.

IV.  CONTENIDO

1. Definiciones y Abreviaturas

1.1. Trabajo en caliente: Actividad a aquel que tiende a producir fuentes de
ignicion, incluyendo la soldadura, las amoladoras o pulidoras, utilizadas en los
trabajos de mantenimiento de cualquier labor realizada por la PUCP.

1.2.  Fuego: Es una reaccion quimica con desprendimiento de luz y calor.

1.3. Incendio: Es el fuego fuera de control de una magnitud no deseada.

1.4. Permiso de trabajo en caliente: Documento sin el cual no se puede realizar
un trabajo en caliente, este documento debidamente llenado y firmado por el
supervisor, y visado por el responsable de la contratacion en la PUCP; este
documento debe permanecer en el lugar del trabajo.

1.5. Atmosfera Peligrosa: Se debe a la deficiencia o enriquecimiento de oxigeno;
inflamabilidad o capacidad de explosién; o toxicidad.

1.6. Atmoésfera Toxica: Atmoésfera que contiene una concentracidon de una
sustancia por encima de los niveles permitidos de seguridad.
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1.7.

1.8.

1.9.

1.10.

1.12.

Material Combustible yfo inflamable: Es todo material que tiene la
capacidad de iniciar el proceso de combustion originando un incendio. la
diferencia entre ambos viene a ser el punto de combustiéon siendo el de los
materiales inflamables es menor de 37.7 °C, y de los materiales combustibles
igual o mayor a este.

Vigia u Observador de Fuego: Es la persona designada para montar
vigilancia en la zona que se realizara el trabajo en caliente hasta 30 minutos
después de concluido este. Debe estar entrenado en prevencion, control de
incendios y en el uso de equipos de extincion de incendios existentes en el
area.

Emergencia: Toda situacion generada por la ocurrencia de un evento, que
requiere la movilizacién de recursos. Una emergencia puede ser causada por
accidente, explosiones, siniestros, derrames, etc.

Plan de Contingencia: Instrumento de gestion elaborado para actuar en
caso de: Incendio, explosiones, accidentes, siniestros, sabotaje, derrames,
etc.

. SS8T: Seguridad y Salud en el Trabajo.

EPP: Equipo de Proteccion Personal

2. Fases del Proceso

2.1. Instrucciones Generales

2.1.1. Se consideraré trabajos en caliente a cualquier operacion susceptible
de producir un foco de calor o chispa que eventualmente se convierta
en fuente de ignicibn. Se debe considerar dentro de estas
operaciones, las siguientes:

o Soldadura eléctrica.

e Soldadura TIG

e Soldadura MIG

o Corte y soldadura oxiacetilénica.

o Esmerilado.

e Uso de llamas abiertas.

o Otras actividades que generen chispas o llamas.

2.1.2. Todo trabajo en caliente requerira de un Permiso de Trabajo en
Caliente.

2.1.3. El personal debe estar entrenado para el desarrollo de trabajos en
caliente. También, debe conocer el procedimiento de trabajo y las
medidas de seguridad establecidas para el desarrollo de toda la
actividad.
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2.1.4. Todo material combustible e inflamable debera ser retirado del area

de trabajo teniendo en cuenta la direccién del viento y generacién de
vapores antes del inicio del mismo.

2.1.5. Todo material combustible no removible, debera ser cubierto con

material resistente al fuego (Mantas ignifugas).

2.1.6. Antes, durante y después del trabajo se inspeccionara el area de

247,

2.1.8.

trabajo y los equipos con la finalidad de detectar toda condicién sub-
estandar que puede poner en riesgo la seguridad de los trabajadores
involucrados.

Permiso de Trabajo

2.1.7.1. Previo al inicio de las aclividades se debera realizar el
llenado del Permiso de Trabajo en Caliente (DAF SSGG-
SST-POE 0007-FORM-0001 “Permiso de Trabajo en
Caliente”), el cual debe permanecer de forma visible en el
lugar donde se esté realizando la labor. Cada permiso debe
ser especifico para cada trabajo en caliente, definiendo el
area de trabajo clara e individualmente.

2.1.7.2. Se debe considerar que para trabajos con horarios
extendidos, como los nocturnos, debera completar un nuevo
formato del Analisis de Trabajo Seguro y del Permiso de
Trabajo en Caliente.

2.1.7.3. EIl responsable tomard conocimiento de la informacion
contenida en el Permiso de Trabajo en Caliente,
asegurandose de la interpretacién y el cumplimiento del
mismo por parte del personal a su cargo, para cumplir en
forma segura las tareas encomendadas.

2.1.7.4. No se realizaran trabajos que no se encuentren
contemplados en el Permiso correspondiente.

2.1.7.5. Finalizado el trabajo, se debera cerrar el Permiso de Trabajo
en Caliente.

Sefializacion

2.1.8.1. La zona de trabajo debe estar sefializada, delimitada con
cintas, letreros de advertencia como: “PELIGRO TRABAJO
EN  CALIENTE”, “INGRESOC SOLO PERSONAL
AUTORIZADQ"; de modo que puedan ser vistas facilmente
por el personal ajeno a la actividad.
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Seccidn de Sequridad y Salud en el Trabajo

PELIGRO
TRABAJO EN
CALIENTE

2.1.9. Recomendaciones Generales

2.1.9.1.

2.1.9.2.

2.1.9.3.

2.1.9.4.

2:1:9:5:

2.1.96.

2.1.9.7.

2.1.9.8.

Esta prohibido el almacenamiento de materiales inflamables
en el area de trabajo durante la ejecucion de Trabajos en
Caliente.

Para evitar la proyeccion de particulas caliente y radiacién
fuera del area de trabajo, se dispondra obligatoriamente el
uso de pantallas protectoras o biombos de seguridad
resistente al fuego.

Si existe la posibilidad que particulas caliente caigan a
niveles inferiores donde se realiza el trabajo, se debera
utilizar cubiertas de material incombustible, caso contrario
se sefalizara la zona afectada para evita el acceso o
transito a la zona.

Los objetos a ser soldados o cortados deberan colocarse en
una zona segura y sefializada.

No se debe realizar tareas de soldadura o corte cerca de
pinturas o compuestos y/o grandes concentraciones de
polvo.

Antes del inicio de las tareas asignadas, se debe
inspeccionar los extintores, el extintor debe estar operativo
el cual se colocard a 2 metros como minimo, mientras se
desarrolle el trabajo, y en un punto opuesto al sentido de la
direccion del viento, debe ser de polvo quimico seco- PQS
tipo ABC, cuya capacidad minima sera de 9 kg.

El soldador nunca debe estar sobre suelo himedo cuando
suelda, debe mantenerse aislado del agua, mas aun cuando
trabaje con soldadura eléctrica.

El esmeril o amoladora debe de contar con su respectiva
guarda de seguridad, carcasa completa y puesta a tierra,
deberd verificarse que el disco de corte o desbhaste cumpla
con las especificaciones para el equipo a utilizar.
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2.1.9.9.

2.1.9.10.

2.1.9.11.

2.1.942.

2.1.9.13.

2.1.9.14.

2.1.9.15.

2.1.9.16.

2.1.9.17.

2.1.9.18.

2.1.9.18.

2.1.9.20.

El responsable del trabajo designara a una persona como
vigia de fuego durante todo el trabajo y posteriormente se
deberé realizar una verificacion del area luego de concluida
la labor.

Todo trabajo en caliente al aire libre debe suspenderse si se
dan condiciones de lluvia, sin embargo puede continuarse si
se cuenta con cobertores y ventilacion adecuada.

Si los trabajos en caliente se realizan en altura o en un
espacio confinado, se debe dar cumplimiento a los
procedimientos respectivos.

Las areas de soldadura de arco eléctrico deben encontrarse
aisladas visualmente del resto del ambiente de trabajo.

En los ftrabajos en ambientes cerrados como talleres,
laboratorios se dispondra de sistemas de extraccién de
humos y ventilacién.

El equipo de oxicorte debe contar con sus respectivas
valvulas anti — retorno en el lado de la cafia de corte y en el
lado del mandmetro de ambos cilindros (O; y acetileno).

Las mangueras de los equipos de oxicorte deben ser
mellizas con abrazaderas prensables, no usar abrazaderas
de tornillo, alambres u otro material inadecuado.

Los cilindros de gas comprimido se deberan usar y
almacenar en posicion vertical. Los cilindros de gas
comprimido se sujetaran en su lugar durante su uso y
almacenamiento (en carros porta cilindros).

Cuando los cilindros de gas comprimido no estuvieran en
uso, sus valvulas se mantendran completamente cerradas.

Los cilindros se transportaran en posicién vertical en su
carretilla respectiva. Para su transporte se quitaran los
manoémetros y se colocaran las capuchas protectoras.

Las botellas en servicio han de estar siempre a la vista. No
debe colocar nada sobre ellas, aun estando vacias.

En el caso de los trabajos que se realicen en altura, los
cilindros de gas que se traslade entre diferentes niveles se
izaran sélo en porta botellas. No deberan usarse eslingas
para izar directamente los cilindros.
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2.1.10.1.

2.1.10.2.

2.1.10.3.

2.1.10.4.

2.1.10.5.

Para autorizar Permisos de trabajo en caliente, es
necesario haber recibido formacién especifica sobre este
procedimiento por parte de la Seccion de SST y la charla
especifica de Trabajo en Caliente.

La Charla especifica de Trabajos en Caliente esta dirigida
a soldadores, operarios electricistas, vigias de fuego o
personal que manipule herramientas de poder para corte o
esmerilado.

Debe entenderse que la charla de Trabajos en Caliente
que reciba un personal no especializado solo lo habilita
para manipular herramientas de poder para corte y
esmerilado y no para labores especificas como soldadura.

El personal no especializado que reciba Charla de
Trabajos en Caliente previamente serd capacitado en el
Uso de Herramientas manuales y de Poder.

El personal no especializado que reciba Charla de
Trabajos en Caliente para el uso de herramientas de poder
en las actividades de corte o esmerilado, debe tener como
minimo el cargo de operario.

Equipos de Proteccién Personal

2.1.11.1.

21.11.2.

El equipo de proteccion personal de uso obligatorio para
trabajos en caliente (soldadura, oxicorte, esmerilado) es el
siguiente:

e Casco de seguridad.

o Careta de soldar, con filtros de vidrios adecuados.

e Careta de esmerilar.

e Ropa de proteccion de cuero  cromado
(casaca/pantalén o mandil, gorra, escarpines y guantes
hasta el codo).

o Zapatos de seguridad dieléctricos.

e Lentes de seguridad.

¢ Proteccion auditiva adecuada.

o Guantes de cuero cromo, tipo mosquetero con costura
interna, para proteger las manos y muiiecas.

e Respirador contra humos de la soldadura u oxicorte.

El equipo de proteccion personal anteriormente

mencionado debe ser utilizado tanto para el soldador,
esmerilador como para su ayudante.
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2.1.11.3.

2.1.11.4.

2.1.11.5.

Debe verificarse que la ropa no esté impregnada con
gasolina, petroleo, grasas, aceite u otros materiales
combustibles o inflamables.

No debe introducirse la vasta del pantalén, dentro de la
cafa de los zapatos de seguridad.

Los bolsillos y puiios deben quedar cerrados para evitar
alojar chispas o escorias caliente. Asimismo no debe
mantenerse en los bolsillos material inflamable o
combustible.

2.1.12. Analisis de Riesgos Asociados

Equipo Riesgo Medidas de control EPP
e Contacto con e (Casco
S electricidad e ATS o Lentes
'.,E e Contacto con . Inspécci T —-— o Careta Facial
g |  clementoscalientes | * go'ueoy puestaatiera, |3 laPones Audiivos
- : ¢ Personal calificado. y ESpirAgctar con Wi
© o Proyeccion de . . ; para humos metalicos
= e Permiso de trabajo en caliente " ;
3 particulas e Zapatos dieléctricos.
'% e Exposicién a rayos * Liso adeeuato de EPY . e Guantes de cafia larga
o] o Biombos, mantas ignifugas, ;
= uv sefalizacion e Mandil de cuero
3 o :nhaladqion de humos : o Escarpines
e Incendio
g e Casco
’ e Lentes
.g ¢ Proyeccion de : I;;rssonal salisegs e Careta de soldador
% particulas . - ; e Tapones Auditivos
© e Permiso de trabajo en caliente . X
o » Contacto con . Tlendsitiilasant fEistas e Respirador con f||t_ro
© particulas calientes para humos metalicos
o e Luminosidad intensa de llams. e Zapatos dieléctricos
=y ¢ Incendio, explosién & LSodR EFF, e Guantesd fal -
=) + SRR o Biombos, sefializacion. Helliog Oo Colla rga
u?l- ! e Mandil de cuero
o Escarpines
o Casco
« Contact o Lentes
elgclﬁgigac;n ¢ Inspeccion de equipo con e Careta Facial
= o Plodaselinde guarda. o Orejeras.
) 4 ﬂ)i’culas o Personal calificado en el uso. | ¢ Respirador con filtro
E P . s Permiso de trabajo en caliente para humos metélicos
“n ¢ Contacto con disco de J )
L colte o Usode EPP. e Zapatos dieléctricos.
o Rolura de disco ¢ Seiializacion. e Guantes de cafa larga
o Mandil de cuero
e Escarpines
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2.2. Responsabilidades
2.21. Secciéon de SST
2.2.1.1. Proveer asesoramiento en los estandares aplicables para
trabajos en caliente.
2.2.1.2. Verificar el cumplimiento de este procedimiento y tomar las
medidas necesarias para corregir eventuales deficiencias
detectadas en su aplicacién.
2.2.1.3. Coordinar con el supervisor o encargado de la labor, en
caso de hallar cualquier condicién o acto inseguro y verificar
que la medida correctiva se tome inmediatamente, a fin de
evitar su repeticion.
2.2.1.4. Asesorar sobre los requisitos de seguridad de los trabajos
en caliente que se han de realizar.
2.2.2.Supervisor del trabajo
2.2.2.1. Asegurar que todo el personal a su cargo conozca, entienda
y cumpla el presente procedimiento.
2.2.2.2. Inspeccionar el area de trabajo, asi como los equipos
utilizados para trabajo en caliente y asegurarse de que
esteén libres de defectos y sea seguro su uso.
2.2.2.3. |dentificar todos los peligros de incendio y tomar las
medidas correctivas pertinentes.
2.2.2.4. Completar el Formato del Andlisis de Trabajo Seguro y el
Permiso de Trabajos en Caliente y asegurarse que se hayan
completado todas las precauciones.
2.2.2.5. Asegurarse de mantener en el area de trabajo una copia del
Permiso de Trabajos en Caliente.
2.2.3.Trabajador
2.2.3.1. Asegurar que su area de trabajo se encuentre libre de
riesgos de incendio (acumulacién de materiales inflamables
ylo combustibles). Asi mismo deberan conocer la
localizacion de los equipos contra incendios y como
utilizarlos.
2.2.3.2. Inspeccionar sus equipos antes de iniciar los trabajos en
caliente y notificar a su supervisor o encargado de la labor
de alguin desperfecto encontrado.
/]
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2.2.3.3. Usar correctamente el EPP apropiado, de acuerdo a lo

especificado en el presente documento y asegurar el area.

2.2.3.4. Completar el formato del Analisis de Trabajo Seguro y

obtener el Permiso de Trabajos en Caliente antes de iniciar
el trabajo.

2.2.3.5. Notificar a su supervisor o encargado de la labor antes de

iniciar algtn trabajo en caliente.

2.2.4 Vigia u Observador de Fuego

2.2.4.1.Conocer el correcto uso de equipos de lucha contra

incendios, equipos de primeros auxilios y en caso de
emergencia conocer la ubicacién de los teléfonos de
emergencia y comunicar a Centro de Control (Anexo 911).

2.2.4.2. Inspeccionar el area de trabajo en caliente antes y 30

minutos después de los trabajos, verificando el retiro de
peligros potenciales de incendio o explosién y puntos de
reactivacién de llamas.

2.2.4.3. Observar y extinguir cualquier fuego o punto caliente

producto del trabajo.

2.2.4.4. Debe asegurarse que se retire fuera de un radio de 5 metros

cualquier peligro potencial de incendio o explosién. En caso
no pudieran ser retirados deberan ser cubiertos con
elementos resistentes al fuego.

2.2.4.5. Usar correctamente el EPP apropiado, de acuerdo a lo

especificado en el presente documento.

2.2.4.6. Provisto de un extintor, revisara el area donde se efectuaron

3. ANEXOS

los trabajos en caliente 30 minutos después que las
actividades hayan terminado.

3.1. DAF SSGG-SST-POE 0007-FORM-0001 “Permiso de Trabajo en Caliente”

/ A
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Soldatiia sléctics . Empresa: Nombre de Vigia:
Soldadura oxiacetilénica
O Fecha de inicio: Fecha de término:
Esmerilado O
Otros (especificar): 0 Ture:
05 (&sp ’ [0 07:00 am — 05:00 pm O 05:00 pm ~ 09:30 pm [109:30 pm — 07:00 am

SECCION 1 — DATOS GENERALES

Localizacion exacta y detalles del trabajo a realizar. Especificar lugares de referencia.

SECCION 2 - MEDIDAS PREVENTIVAS

Si/No/NA Si/No/NA

O 0O O Area libre de materiales inflamables / combustibles 0 Aislamiento de fuentes de energia

U1 0O O Uso de mantas ignifugas y barreras incombustibles O Valvulas anti-retorno de gases en cilindros y caiia
O O O Extintores / mangueras contra incendio [0 Colocacion de barricadas en el drea de trabajo

[J [0 0 Humedecimiento del piso y materiales 1 Seriales y avisos de advertencia

O O O Cilindros con agua / baldes provistos de arena 0O Sistema de ventilacion natural / forzada

0O O O Vigia permanente en el area O EPP completo incluido careta / lentes / respirador
[0 00 O Prueba de gases (vapores inflamables LEL) [J Otros medidas adicionales:

NOTA: Si tiene mas de un (01) recuadro NO marcado, no debe dar inicio a la actividad. Comunicarse con la Seccién de SST.

OOoooooo
oo0ooooo

SECCION 3 - AUTORIZACIONES

3.1 Aceptacion del ejecutante:
Comprendo que es de mi entera responsabilidad hacer que las medidas de prevencion establecidas se cumplan.

Nombre: Firma: Dia / hora:

3.2 Autorizacion del emisor:
He inspeccionado el area de trabajo y esta satisface todas las condiciones seguras.

Nombre: Firma: Dia / hora:

3.3 Revision por la Seccion de SST:
O Aprobado O Desaprobado

Nombre: Firma: Dia / hora:

SECCION 4 - CIERRE DEL PERMISO

3.1 Aceptacion del ejecutante:
He inspeccionado el area de trabajo y toda posible fuente de ignicién ha sido extinguida.

Nombre: Firma: Dia / hora:

3.2 Autorizacion del emisor:
El area de trabajo ha quedado limpia y en condiciones seguras. Este permiso se declara cerrado.

Nombre: Firma: Dia / hora:

3.3 Revisién por la Seccién de SST:

Nombre: Firma: Dia / hora:

El trabajo es automaticamente suspendido ante una emergencia o si las condiciones cambian volviéndose el trabajo inseguro.
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